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Abstract 



The invention relates to a method for dosing flowable or pourable products such as pastes or solids, 
especially liquid cleaning agents, wherein the product is poured in a dosed manner into the container of said 
product from a storage container having a dosing device. The invention aims at providing a solution whereby 
dosing can be carried out easily and reliably without requiring complicated mechanical key-lock 
mechanisms. This is achieved in that information on the product is initially stored in the transponder or smart 
label provided on each product container. Before the dosing process is carried out, the information on the 
product in each product container is retrieved and evaluated by a read/write/control device of the dosing 
device. Optionally, the product is then poured. 
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(54) Title: METHOD AND SYSTEM FORDOSING FLO WABLE ORPOURABLE PRODUCTS SUCH AS PASTES OR SOLIDS 
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(57) Abstract: The invention relates to a method for dosing flowable 
orpourable products such as pastes or solids, especially liquid clean- 
ing agents, wherein the product is poured in a dosed manner into the 
container of said product from a storage container having a dosing 
device. The invention aims at providing a solution whereby dosing 
can be carried out easily and reliably without requiring complicated 
mechanical key- lock mechanisms. This is achieved in that informa- 
tion on the product is initially stored in the transponder or smart label 
provided on each product container. Before the dosing process is car- 
ried out, the information on the product in each product container is 
retrieved and evaluated by a read/write/control device of the dosing 
device. Qptionally, the product is then poured. 
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(57) Zusammenfassung: Mit einem Verfahren zur Dosierung von 
fliefi- oder schuttfahigen Produkien. wie Pasten oder Solids, insbe- 
sondere fltissigen Reinigungsmiueln. bei welchem aus einem Vorrats- 
behalter mit Dosiereinrichtung das Produkt dosiert in den Produktbe- 
halter abgefullt wird, soil eine Losung geschaffen werden, mit der 
die Dosierung ohne aufwendige meehaniscne Schlussel-Schloss-Me- 
chanismen einfach und sicher durchfuhrbar ist. Dies wird dadurch 
erreicht, dass zunachst Produktinformationen in einen am jeweiligen 
Produktbehalter vorgesehenen Transponder oder Smart Label abge- 
speichert werden, und dass vordom Dosiervorgang von einer Schrejb- 
/Lese-Steuereinrichtung der Dusiercinrichtung die Produktinformati- 
onen des jeweiligen Produkibchulicrs abgefragt und ausgewertet wer- 



den und crsi dunn uef. die Produktabfulluns durchtzcluhrt wird. Hicrzu ist die cinzine Fiiiur /u verotTentlichcn. 
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Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Abkurzungen xvird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder regularen Ausgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 



"Verfahren und System zur Dosierung von fliefi- oder 
schiittf ahigen Produkten, wie Pasten oder Solids " 



Die Erfindung betrif ft ein Verfahren zur Dosierung von fliefi- 

* 

oder schiittf ahigen ^Produkten, wie Pasten oder Solids, bei 
welchem aus einem Vorratsbehalter mit Dosiereinrichtung das 
Produkt dosiert in den Produktbehalter abgefiillt wird sowie 
ein b System zur Dosierung von f lieii- . oder schiittf ahigen 
Produkten mit einem Vorratsbehalter mit Dosiereinrichtung und 
mit. Produktbehaltern, in welche das Produkt aus dem Vor- 
ratsbehalter dosiert -abgefiillt wird. 

» * * 

.Die Dosierung von flieft- oder schiittf ahigen Produkten, bei- 
spielsweise Reinigungsmitteln oder ahnlichen Produkten, er- 
folgt gegenwartig iiber rlormale Dosiereinrichtungen . Um die" 
Sicherheit des Kunden zu . gewahrleisten, werden .verschiederie 
mechanische Systeme eingesetzt, die nach dem . sogenannten 
Schlussel-Schloss-Prinzip f unktionieren, um Verwechslungen 
von Produkten beim Dosiervorgang zu verhindern. Die Dosier-' 
einrichtungen besitzen dabei produktunabhangige Steuerungen 

Bei einer bekannten Dosiereinrichtung werden im Behalter Pro- 
duktkonzentrate zu einer Anwendungslosung gemischt. Hierzu 
wird Konzentrat in einen Vorlagebehalter gefiillt und an- 
schliefrend mit einer Wasserstrahipumpe das Konzentrat mit 
Wasser in den entsprechenderi Vorratsbehalter eingeftillt. Der 
Kunde entnimmt dann aus dem Vorratsbehalter die Anwendungslo- 
sung. Damit es bei den Produkten nicht zu ' Verwechslungen 
kommen kann, haben die Nachfiillf laschen Durchstechverschliisse, 
die mit verschiedenen Konturen ausgerustet sind- Am Behalter 
befinden sich die ■ gleichen. Konturen, so dass nach ' dem 
Schliissel-Schloss-Prinzip Verwechslungen ausgeschlossen werden 
konnen. 
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Bei einem weiterhin bekannten Dosiergerat wird die Produkt - 
zufuhr "fiber eine Leitf ahigkeitsmessung dosiert. Das feste 
Produkt wird mit Wasser angespriiht. Das Produkt lost sich und 

* 

die Leitf ahigkeit der Losung wird gemessen. Wenn die Messung 
zu geringe Werte ausweist, wird wieder Wasser auf das Produkt 
gespruht. .Die Steuerung des Prozesses erfolgt liber eine 
entsprechende Platine. Das Gerat ist so gef ormt , . dass nur eine 
entsprechend ausgef ormte Verpackung in das Dosiergerat passt. 
Es wird so ebenfalls ein mechanisches Schluss.el-Schloss- 
Prinzip- erzeugt. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Losung zu schaffen, mit der 
die Dosierung ohne aufwendige mechanische Schlussel-Schloss- 
Mechanismen einfach und sicher durchf uhrbar ist. 

Diese .Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs bezeich- 
neten Art erf indungsgemali dadurch gelost, dass zunachst Pro- 
duktinformationen in einen am jeweiligen Produktbehalter vor- 
gesehenen Transponder oder Smart Label abgespeichert werden 
und. dass vor dem Dosiervorgang von einer. Schreib-/Lese- 
Steuereinrichtung der Dosiereinrichtung die Prpduktinf ormatio- 

■ 

nen des jeweiligen Produktbehalters abgefragt und ausgewertet 
werden und erst, dann ggf - die Produktabf iillung durchgefiihrt 
wird. 

Erf indungsgemali wird somit ein Verfahren zur Verfugung ge- 
stellt, das vollstandig auf ein mechanisches Schltissel- 
Schloss-Prinzip verzichten kann. Die jeweiligen Produktbehal- 
ter ■ sind mit einem Transponder bzw. Smart Label etikettiert 
und die Dosiereinrichtung ist mit . einer Schreib-/Lese- 

■ 

Steuereinrichtung ausgeriistet. Die auf dem Transponder bzw. 
Smart Label gespeicherten Daten dieneh dabei zur Steuerung des 
Dosiergerates . Durch die dort gespeicherten Daten wird die 
Dosiereinrichtung gesteuert, es wird sichergestellt , dass nur 
eine Dosierung erfolgt, . wenn im Vorratsbehalter fur den 
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jeweiligen Produktbehalter das richtige Produkt zur Verftigung 
steht, ansonsten erfolgt keine Dosierun'g. Die Steuerung, 
insbesondere auch die Mengensteuerung der Dosiereinrichtung, 
wird dabei ebenfalls von den (Steuer-j Daten auf dem 
Transponder beeinf lusst, der . auf dem Produktbehalter be- 
findliche' Transponder bzw. Smart Label in Etikettform enthalt 
iiblicherweise einen Computerchip und eine Antenne. In der 
Dosiereinrichtung befindet sich die entsprechende Schreib-/- 
Leseeinheit . Der Produktbehalter wird in die Nahe der 

* * 

Dosiereinrichtung gebracht und die Schreib-/Leseeinheit fragt 
die Daten des Transponderetiketts induktiv ab. Dabei ist es 
nicht notwendig, dass das Produkt direkt an die Schreib- 
/Leseeinheit gebracht wird, da die Schreib~/Leseinheit uber 
eine Entfernung von durchaus bis zu 75 cm Daten empfangen 
kann. Diese Distanz gilt fur neuere Tranpondertypen, die mit 
einer Frequenz von 13,56 MHz arbeiten. Altere Typen lassen nur 
kleinere Entfernungen zu. Die Schreib-/Leseeinheit erzeugt ein 
induktives Feld, so dass die Antenne in Schwingungen versetzt 
wird und somit Energie zum Senden der Inf ormationen vorliegt. 
Das Signal wird dann von der Schreib-/Leseeinheit auf gef angen 
und verarbeite.t . AnschlieJJend werden die Daten an eine 
Steuereinheit der Dosiereinrichtung weitergegeben. Mit den 
gelieferten Daten erfolgt die ,Steuerung der Dosiereinrichtung. 

Es ist somit eine einfache und sichere Handhabung beim Dosier- 
vorgang gewahrleistet , durch die Produktidentif izierung durch 
die Dosiereinrichtung wird eine fehlerhafte Produktbestiickung 
der Dosiereinrichtung zuverlassig vermieden. Ferner ist das 
Verfahren sehr preisgiinstig, storungsunanf allig und ,fiir 
verschiedenste Produkte, wie flussige, gelformige, pulverige, 
feste, tablettenf ormige, pastose und cremeformige Produkte 

■ 

einsetzbar. 

In vorteilhaf ter Ausgestaltung ist vorgesehen, dass vor oder 
wahrend des Dosiervorganges von der Schreib-/Leseeinrichtung 
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zusatzliche In format ionen im jeweilig.en Transponder oder Smart 
Label abgespeichert werden. 

In .der Steuerungseinheit der Dosiereinrichtung konnen. die vom 
jeweiligen ' Produktbehalter eingelesenen Daten zur unter- 
schiedlichsten Prozesssteuerung verwendet werden. Neben der 
Produktidentifikation und dem Vergleich mit gespeicherten Da- 
ten in der St eue rung kann die Dosierung insgesamt blockiert 
werden, wenn sich ein falscher Produktbehalter . in der 
Dosiereinrichtung befindet. Ferner konnen die Dosierungen 
gezielt ausgelost werden, sowohl fur unterschiedliche Produkte 
als auch unterschiedliche Dosiermengen. Weiterhin konnen die 
Transponderchips der Produktbehalter mit neuen Daten 
beschrieben werden, es kann die Fullmenge im Produkt iiber das 
Zahlen der Absaugungen registriert werden und dgl. mehr. 

Die Ef f indung- schlagt auch ein System zur Dosierung . vor, das 
sich dadurch auszeichnet, dass die Produktbehalter jeweils mit 
einem Transponder oder Smart Label und die Dosiereinrichtung 
rait einer Schreib-/Lese-Steuereinrichtung ausgerustet- sind. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung beispiel- 
haft naher erlautert. Diese zeigt in der einzigen Figur eine 
Prinzipdarstellung des erf indungsgemalien Verfahrens. 

* * * 

Ein Produktbehalter fur ein fliefi- oder schuttf ahiges Produkt, 
beispielsweise ein fliissiges Reinigungsmittel, ist allgemein 
mit 1 bezeichnet. Dieser Produktbehalter 1 ist vorzugsweise 
auf seiner Aufienseite mit einem Transponder oder Smart Label 
2 in Etikettform ausgerustet, welcher in iiblicher Weise einen 
beschreibbaren Chip und eine damit verbundene Antenne 3 auf- 
weist. 

Eine Dosiereinrichtung zur Abfiillung des Produktes in den 
Produktbehalter aus einem nicht dargestellten Vorrat sbehalter 



ist allgemein mit 4 bezeichnet. Diese Dosiereinrichtung ist 
mit einer Schreib-/Leseeinheit 5 ausgeriistet, welche bei- 
spielsweise uber eine serielle Schnittstelle mit einem Con- 
troller 6 verbunden ist, der mit einer Steuerung 7 der Dosier- 
einrichtung 4 verbunden ist, wobei zur Betatigung der Do- 
siereinrichtung ein Wipp-Schalter 8' oder dgl. vorgesehen sein 
kann. 

Zur '.Abfullung eines Produktbehalters 1 mit dem gewunschten 
Produkt wird der Produktbehalter 1 in iiblicher Weise in die 
Nahe der Dosiereinrichtung 4 transportiert . Im Transponder 2 
•des Behalters 1 sind dabei vorher Produktinf ormationen abge- 
speichert worden r beispielsweise. die Produktangabe selbst und 

» 

» i 

die zu. dosierende Produktmenge . ' 

Bef indet. sich der Produktbehalter 1 in' ausreichender Nahe . zur 
Schreib-/Leseeinheit 5 der Dosiereinrichtung 4, bei- 
spielsweise 75 cm bei neuesten Transpondertypen, fragt . die 
Schreib-/Leseeinheit 5 die . Produktdaten auf den Transponder-' 
etikett 2 induktiv ab. Dazu erzeugt die Schreib-/Leseeinheit 
5 ein induktives Feld, so dass die Antenne 3 des Transponders 
2 am Produktbehalter 1 in Schwingungen versetzt wird und somit 
Energie zum Senden der Inf ormationen yorliegt. Das Signal wird 
von der Schreib-/Leseeinheit 5 aufgefangen und bearbeitet, 
ansc-hlieUend werden von der Schreib-/leseeinheit 5 an den 
Controller. 6 die Steuerdaten weitergegeben . Diese werden im 
Controller 6 umgesetzt und uber- die Steuerung 7 wird die Do- 
siereinrichtung entsprechend betatigt, sofern die Produktin- 
formationen zutreffend sind. 

* 

Stellt sich aber heraus, dass beispielsweise der Produktbe- 
halter 1 mit einem anderen Produkt befullt werden soli als 
das, das gerade im Vorratsbehalter der Dosiereinrichtung 4 zur 
Verfugung steht, so wird der Produktbehalter 1 insgesamt 
zuriickgewiesen, d.h. es erfolgt keine Produktdosierung. 
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Nach oder wahrend des Dosiervorganges konnen von. der Schreib- 
/Leseeinheit 5 in .den Transponder 2 des Produktbehalters 1 
auch neue Daten eingeschrieben werden, beispielsweise die 
abgegebene Produktmenge, das Abfulldatum und verschiedene 
weitere geeignete Inf ormationen. 

Natiirlich ist die Erfindung nicht auf das dargestellte Aus- 
fuhrungsbeis.piel beschrankt. Urn die gespeicherten Inf ormatio- 
nen nutzen' zu konnen, mussen vorher die Daten .in die Da- 

» 

tehspeicher eingelesen werden.' Dies erfolgt im Abfiillprozess. 
Das Verfahren umfas.st also den gesamten Prozess beginnend mit 
der Abfiillung und endend mit der Dosierung. 

Durch die Nutzung der "Smart Lab.el 11 kann auch der Herstell- 
prozess wesentlich sicherer . gemacht werden. Produktverwechs- 
lungen konnen ausgeschlossen werden. Dies gilt fur den Pro- 
duktionsprozess sowie auch bei de.r spateren Anwendung.' 



Patentanspriiche : 

Verfahren zur Dosierung von fiiefi- oder schuttf ahigen Pro- 
dukten, wie Pasten oder Solids, insbesondere f lussigen • Reini- 
gungsmitteln, bei welchem aus einem Vorratsbehalter mit Do- 
siereinrichtung das Produkt dosiert in den Produktbehalter 
abgefullt wird, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass zunachst Produktinf ormationen in einen am jeweiligen Pro- 
duktbehalter vorgesehenen Transponder oder Smart Label ab- 
gespeichert werden, und dass vor dem Dosiervorgang von einer 
Schreib-/Lese-Steuereinrichtung der Dosiereinrichtung die 
Produktinf ormationen des jeweiligen Produ.ktbehalters abgefragt 
und ausgewertet werden und erst dann ggf . die Produktabfullung 
durchgefuhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet r - 

dass vor oder wahrend des Dosiervorganges von der Schreib-/ 
Lese-Steuereinrichtung zusatzliche Inf ormationen im .jeweiligen 
Transponder oder Smart Label abgespeichert werden. 

System, zur Dosierung- von flieJi- oder schiittf ahigen Produkten, 
mit einem Vorratsbehalter mit Dosiereinrichtung und mit Pro- 
duktbehaltern, in welche das Produkt aus dem Vorratsbehalter 
dosiert abgefullt wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Produktbehalter (1) jeweils mit einem Transponder (2) 
oder Smart Label und die Dosiereinrichtung (4) mit einer 
Schreib-/Lese-Steuereinrichtung (5,6) aus.geriistet sind. 
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